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FN-1611/90 - St/sh * 
5 BESCHRBIBUNG 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Aufien-Ruckspiegel-Anord- 
nung eines Kraftfahrzeugs und insbesondere auf eine Manovrierspiegel-An- 
ordnung bder eine Spiegelanordnung zur Beobachtung von FuJ3gangern bei ei- 
10 nem gewerblichen Fahrzeug. 

Ruckspiegel umfassen im allgemeinen ein Tragergehause fur den Spiegel und 
Einrichtungen zum Befestigen des Spiegels an dem Fahrzeugaufbau, im allge- 
meinen an einer Saule Oder dem Turrahmen. 

Da Kraftfahrzeuge, insbesondere gewerbliche Fahrzeuge, eine Rechts- oder 
Linkslenkung aufweisen konnen, ist es wesentlich, daJ5 der Aufbau bereits 
wahrend der Massenproduktion fur die Befestigung des Spiegels auf der lin- 
ken oder rechten Seite hergerichtet wird, wahrend es aus Grunden der Stan- 
dardisierung wunschenswert ist, wenn ein Spiegel eines einzigen Typs auf 
beiden Seiten befestigt werden kann. 

Gegenwartig erfolgt das Befestigen des Spiegels mit Hilfe von Schrauben oder 
Bolzen, die in Bohrungen des Aufbaus eingreifen. Vor dem Lackieren mussen 
diese Bohrungen mit Hilfe von Stopfen verschlossen werden, damit sich der 
Lack nicht in den Bohrungen sammelt und das Gewinde der Montageschrau- 
be verstopft Im ubrigen muJ5 bei dem fertigen Kraftfahrzeug die Bohrung auf 
der Seite des Aufbaus, die nicht mit einem Spiegel versehen ist, mit einem 
anderen Abschlufistopfen verschlossen werden, damit der Eintritt von Stof- 
fen aus der Atmosphare in die Aiiibaukonstfuktion verhindert wird. 

Diese Nachteile treten insbesondere in Erscheinung im Falle eines Mano- 
vrierspiegels, der nur wahlweise an dem oberen Querglied der Tur gegenuber 
der Fahrerseite befestigt wird. 
35 

Ferner ist aus der GB-A 2 045 187 eine entfernbare Aufienspiegelanordnung 
gema/3 dem Oberbegriff des Anspruchs 1 bekannt. die einen oberen Montage- 
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punkt in dem Spalt zwlschen der Motorhaube und einem festen Tell des 
Fahrzeugaufbaus und einen unteren Montagepunkt am auJ3eren Rand des vor- 
deren Radgehauses aufweist. Die Anordnung umfaJSt ein rechtwinklig abgebo- 
genes Rohr, das an einem Ende gleitend ein Elnstellteil aufnimmt, das einen 
5 kunststoffuberzogenen Eisenwinkel tragt, der in den Spalt eingreift, und am 
anderen Ende gleitend ein Einstellteil aufnimmt das einen kunststoffuberzo- 
genen Haken tr&gt, der den auBeren Rand des Radgehauses erfaJJt. 

Es 1st Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine AuJ5en-Ruckspiegel- Oder 
10 Manovrierspiegel-Anordnung zu schaffen, die besonders einfach herstellbar 
und montierbar ist und bei der die oben envahnten Nachteile der bekannten 
Spiegelanordnungen entfallen . 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine Au£enspiegelanordnung gemafi der Er- 
1 5 findung. die ein Tragergehause fur den Spiegel und eine Befestigungseinrich- 
tung zum Befestigen des Gehauses am Aufbau des Kraftfahrzeugs umfa6t wel- 
che Befestigungseinrichtung ein erste gebogenes Glied zum Erfassen einer 
ersten Kante des Aufbaus, eine Klaue gegenuber dem ersten gebogenen Glied 
zum Erfassen einer zweiten Kante des Aufbaus, welche erste Kante und zwei- 
20 te Kante im wesentlichen parallel zueinander liegen f und wenigstens eine 
Scbraube aufweist, die in einen Gewindesitz in der Klaue eingeschraubt wer- 
den kann und die dadurch gekennzeichnet ist; da3 das erste gebogene Glied 
an einem einstuckig mit dem GehSuse verbunden Flanseh ausgebildet ist, daJ5 
die Schraube durch eine Bohrung in dem Flanseh hindurchgeht. d_aJ5 die 
25 Klaue ein weiteres gebogenes Glied umfaJ3t, das in einen Schlitz in dem Auf- 
bau in einer Position angrenzend an die zweite Kante eingreift. 

Im Hinblick auf ein leichteres Verstandnis der Erfindung werden einige Vari- 
anten einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung anschlieJJend als 
30 Beispiele unter Bezugnahme auf die beigefugte Zeichnung erlautert, in der 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Kraftfahrzeugs, insbeson- 
dere eines gewerblichen Fahrzeugs mit einer AuJ5en- oder Ma- 
novrierspiegel-Anordnung gema3 der Erfindung ist; 

35 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Manovrierspiegelanordnung 
gemaj3 der Erfindung ist; 
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Fig. 3 ein Teilschnitt entlang der Linie III-III in Fig. 2 in vergrojSer- 
tem MajSstab ist; 

Fig. 4 eine Variante eines Details in Fig. 3 ist; 

Fig. 5 eine weitere Variante des Details in Fig. 4 ist; 

Fig. 6 ein Teilschnitt entlang der Linie VI-VI in vergroJJertem MaJ5stab 
ist. 

In Fig. 1 bezeichnet die Bezugsziffer 10 ein linksgelenktes Kraftfahrzeug, ms- 
besondere ein gewerbliches Fahrzeug, das zusatzlich zum ublichen. vorge- 
schrlebenen Riickspiegel, der in der Zeichnung nicht gezeigt ist, mit einer 
sogenannten Manovrierspiegel-Anordnung 1 1 versehen ist, die im folgenden 
Spiegel genannt wird und die an dem Rahmen der jeweiligen Tur so ange- 
bracht ist, daJ3 der Fahrer jeden Fu0ganger. Radfahrer etc., der sich dicht 
hinter dem Kraftfahrzeug befindet, beobachten kann. 

Der Spiegel 11 umfaJSt ein geformtes Gehause. das allgemein mit 12 bezeich- 
20 net ist (Fig. 2), und in dem eine Scheibe 13 aus reflektierendem Glas ange- 
ordnet ist. die in ublicher Weise einstellbar ist. Das Gehause 12 kann aus 
Kunststoffmaterial bestehen und ist mit einem Flansch 14 versehen, der sich 
uber die gesamte Breite des Gehauses erstreckt. Der Flansch 14 ist mit einer 
Einrichtung ausgerustet, die allgemein mit 16 bezeichnet ist und zum Befe- 
25 stigen an dem Aufbau dient 

Wie insbesondere Fig. 3 zu entnehmen ist. kann der Spiegel 1 1 an dem obe- 
ren Querglied 17 der Tur auf der Seite gegenuber der Fahrerseite montiert 
werden. Das Querglied 17 umfaJJt zwei geformte Metallblechbereiche 18 und 
30 19, die miteinander zur Bildung eines Kastenprofilteils 21 und eines aufwarts 
gerichteten Flansches 22 verschweU3t sind. Der Flansch 22 endet in einer 
verstarkten Kante 23. die gebUdet wird durch Umbiegeh des Bleches 18 uber 
das Blech 19. 

35 Wenn die Tiir geschlossen wird. liegt der Flansch 22 gegen eine Oberflache 
24 einer Dichtung 26 an. die gebildet wird durch ein Hohlprofileiement aus 
elastischem Material. Dabei ist die Kante 23 mit einer Ausnehmung 27 in der 
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Dichtung 26 ausgerichtet Die Dichtung 1st an einer gebogenen Kante 28 des 
Aufbaus 29 des Kraftfahrzeugs befestigt, die die Turoffnung begrenzt. Weiter- 
hin ist eine Oberflache des Kastenprofllteils 21 des Quergliedes 17 so ausge- 
bildet. daJJ sie gegen eine andere Wand 30 der Dichtung 26 anliegt. 

5 

An der unteren Seite bilden die beiden Metallblechbereiche 18 und 19 des 
Quergliedes 17 einen Flansch 32, an dem eine Dichtung 33 befestigt ist. Die 
Dichtung 33 ist mit einer Nut versehen, in die die ubliche Glasscheibe 36 des 
Turfensters eintritt. In Ausrichtung mit dem Hohlprofilteli 21 bildet der 
10 Blechbereich 18 eine andere Kante des Quergliedes 17 mit einer Ecke 37 ge- 
genuber der Kante 23. 

Die Befestigungseinrichtung 16 fur den Spiegel 11 erfaJJt die Kante 23 und 
die Ecke 37 des Quergliedes 17. Insbesondere umfa£t die Befestigungsein- 
15 richtung 16 zwei Vorsprunge 38 (siehe auch Fig. 2), die einstiickig mit dem 
Flansch 14 des Gehauses 12 ausgebildet sind und Jewells eine gebogene La- 
sche 39 aufweisen. die die Kante 23 hintergreift. 

Die Befestigungseinrichtung 16 umfaJ5t weiterhin zwei Klauen 41. die mit den 
20 beiden Vorsprungen 38 verbunden sind und ebenfalls aus Kunststoffmaterial 
bestehen. Jede Klaue 41 ist mit einer gebogenen Zunge 42 versehen, die in 
einen entsprechenden Schlitz 43 eingreifen kann, der in dem Metallblechbe- 
reich 18 in einer Position angrenzerid an die Ecke 37 ausgebildet ist. Die bei- 
den Schlitze 43 sind mit einem Rand der Dichtung 33 ausgerichtet. so daJ3 
25 beim Fehlen des Spiegels 11 und damit der beiden Zungen 42 die Schlitze 
im wesentlichen durch die Dichtung 33 abgedeckt sind. 

Weiterhin weist der Spiegel 1 1 fur jede Klaue 41 eine Klemmeinrichtung auf. 
die durch eine Schraube 44 gebildet wird, die in eine Bohrung 46 in den ent- 

30 sprechenden Vorsprung 38 eintritt und die in eine Gewindebohrung 47 der 
Klaue 41 eingeschraubt werden kann. Die Klaue 41 ist mit einer Schulter 50 
versehen, die die Ecke 37 des Quergliedes 17 erfaJSt, und mit einer Rippe 
48. die normalerweise gegen eine Oberflache 49 des jeweiligen Vorsprungs 
38 anliegt. Die Klaue 41 weist weiterhin ein Ende 51 auf, das gegen eine 

35 Wand 52 des Gehauses 12 anliegt Die Wand 52 ist so ausgebildet. daJ5 sie mit 
der Oberflache 49 des Vorsprungs 38 einen Winkel zwischen 60 und 90° bil- 
det. 
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Die gebogene Lasche 39 1st auf einem MetaJl-Einsatz 53 ausgebildet. der eine 
Bohrung in Ausrichtung mit der Bohrung 46 in dem Vorsprung 38 aufweist. 
Der Einsatz 53 wird in dem Vorsprung 38 wahrend des Spritzens des Kunst- 
stoffmaterials derart eingebettet, da£ die Lasche 39 und ein Bereich, der mit 
5 der Bohrung 46 zusammentrifft, freibleibt, so da3 eine Ausnehmung 54 in 
dem Vorsprung 28 gebildet wird. Dieser Bereich des Einsatzes 53 bildet da- 
mit eine feste Oberflache zur Abstutzung der Schraube 44. 

Bei der Ausfuhrungsform gema£ Fig. 3 ist die gebogene Zunge 42 der Klaue 
10 41 an einem zweiten Metall -Einsatz 55 ausgebildet. der eine zweite gebogene 
Lasche 56 aufweist. die mit einer Bohrung versehen ist. an die eine Metall- 
buchse 55 angeschweiflt ist. die zur Bildung des Sitzes 47 fur die Schraube 
44 mit Gewinde versehen ist. Der Einsatz 55 mit der Buchse 57 wird in die 
Klaue 41 wahrend des Spritzens des Kunststoffmaterials zum Formen der 
15 Klaue eingebettet. so da£ die Zunge 42 freibleibt. 

( 

GemaJS der Variante der Fig. 4 ist die Zunge 42 der Klaue 41 durch einen 
Einsatz gebildet. der eine Metallplatte 58 umfaJSt, die in einem Stuck mit ei- 
ner Gewindebuchse 59 ausgebildet ist. die den Sitz 47 bildet. Die Einsatze 
58.59 konnen aus gepreJ3tem Blech oder einer LeichOegierung bestehen. 


20 


Bei der Variante gemaiJ Fig. 5 umfaJJt die gebogene Zunge 42 jedoch einen 
kleinen. zahnfSrmigen Vorsprung. der eihstuckig mit der Klaue 41 ausgebil- 
det ist. wahrend das Gewinde des Sitzes 47 direkt in das KunststofTmaterial 
25 eingeformt werden kann. 

Das Gehause 12 nimmt die Mechanismen zur automatischen Einstellung der 
Scheibe 13 des Spiegels 1 1 auf. die in herkdmmlicher Weise zwei elektrische 
Betatigungsmotoren umfassen. Diese werden mit elektrischem Strom von der 
Batterie des Kraftfahrzeugs uber eine Anzahl von Drahten 61 (Fig. 6) versorgt. 
die mit einer einzigen Hulle 62 uberzogen sein konnen. Die Drahte 61 treten 
aus dem Gehause 12 durch eine Bohrung 63 in der Wand 52 aus. 

Zum Schutz der Drahte 61 belm Ubergang vom Spiegelgehause 12 in das 
35 Hohlprofilteil 21 des Quergliedes 17 ist der Flansch 14 mit einer Ausneh- 
mung 64 versehen. die sich zwischen den zwei Vorsprungen 38 befmdet (Fig. 
2). wahrend das Querglied 17 eine Offnung 66 in der Oberflache 31 des Me- 
tallblechteils 19 aufweist (Fig. 6). 


30 
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Die Offnung 66 kann eine ringformige Rippe 67 aufweisen. die einstuckig mit 
einer Lasche 68 aus steifem Kunststoffmaterial ausgebildet ist. Die Rippe 67 
ist mit einer Durchgangsbohrung 70 fur den Durchgang der elektrischen 
Drfihte 61 versehen. 

5 

Die Lasche 68 ist im wesentlichen L-formig ausgebildet, so daJ5 sie dem Ver- 
lauf des Querschnitts des Quergliedes 17 folgt, und endet an der oberen Seite 
in einem gekrummten Vorsprung 69, der nach au0en und unten gebogen ist 
Dieser Vorsprung ubergreift die Kante 23 des Flansches 22 des Quergliedes 
10 17 und haftet am Ende der Ausnehmung 64 in dem Flansch 14 t wenn der 
Spiegel 1 1 an dem Querglied 1 7 angebracht ist. Die Lasche 68 bildet in die- 
sem Falle einen Schutzkanal. fur die Drahte 61 f so daJ5 verhindert wird, daJ3 
die Drahte durch Beruhrung mit der Dichtung 26 verschleiJ3en. 

15 Die Drahte 61 verlaufen durch den Hohlprofllbereich des Quergliedes 17 f bis 
sie eine herkommliche, nicht gezeigte Klemme erreichen. Die Offnung 66 in 
dem Querglied 17, das nicht mit einem Spiegel 11 versehen ist, kann durch 
einen Stopfen verschlossen werden, der bei geschlossener Tur durch die 
Dichtung 26 abgedeckt wird, so daJ3 das Inhere des Quergliedes 17 nicht 

20 durch Wettereinflusse beeintrachtigt wird. 

Zur Montage des Spiegels 11 an dem Querglied 17 nach dem Entfemen des 
Stopfens aus der Offnung 66 wird die ringformige Rippe 67 der Lasche 68 
mit den bereits installierten Drahten 61 in die Offnung eingesetzt, und die 

25 Lasche wird so angeordnet, daJ5 sie sich angrenzend an dem Flansch 22 des 
Quergliedes 17 befindet. AnschlieJ3end werden durch Drehen der beiden 
Schrauben 44 (Fig. 3 t 4, 5) die Klauen gelost, und der Spiegel 11 wird so an- 
geordnet. da3 die beiden Zungen 42 in die Schlitze 43 eintreten und die 
Kante 23 des Quergliedes 17 mit den Laschen 39 erf^/5t wird. Auf diese Weise 

30 liegt das Ende der Ausnehmtmg 64 in dem Flansch 14 gegenuber dem Ende 
der gebogenen Lasche 68. 

SchlieJSlich werden die beiden Schrauben 44 angezogen, bis die Schulter 50 
jeder Klaue 41 mit der Ecke 67 des Hohlprofilteils 21 des Quergliedes 17 in 
35 Eingriff steht. Auf diese Weise wird der Spiegel 11 an dem Querglied 17 fest- 
geklemmt, so daJ3 er festgehalten und starr befestigt ist, wahrend die La- 
schen 39 die Kante 23 des Flansches 22 erfassen und die Schulter 50 gegen 
die Ecke 37 liegt. 


- 7 - 


Die Vorteile des Spiegels 11 gegenuber bekannten Spiegeln gehen aus der 
vorhergehenden Beschreibtmg direkt hervor. 

Tatsachlich kann der Spiegel 11 am Ende der Montagelinle oder anschlie- 
5 JSend zu beliebiger Zeit durch den Benutzer montiert werden. Diese Installa- 
tion erfordert keinerlei Bohrlocher in der Su0eren Oberflache des Aufbaus, so 
da3 beim Lackiervorgang keine Rucksicht in bezug auf einen Schutz der Boh- 
rung genommen werden mu0. 

1 0 Es liegt auf der Hand, daji der Spiegel 1 1, der oben beschrieben wurde, ver- 
schiedene Abwandlungen ermOglicht. 

Beispielsweise kann der Spiegel als vorgeschriebener Ruckspiegel benutzt 
werden. In diesem Falle wird der Spiegel, anstelle am oberen Querglied, an 
1 5 der TursSule oder an zwei geeigneten Befestigungskanten in anderen Positio- 
nen des Aufbaus befestigL 

Im ubrigen konnen der Aufbau und die Form der Klauen 41 und der Vor- 
sprunge 38 zus&tzlich modifiziert werden. 

20 

SchlieJ51ich kann die Lasche 68 einstuckig mit dem Flansch 14 ausgebildet 
sein und einen Kanal mit geschlossenem Querschnitt bilden. durch den ver- 
hindert wird, da£ die Drahte in Beruhrung mit dem Flansch 22 kommen. 
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5 PATENTANSPRUCHE 

1. Au0en-Ruck- oder ManOvrierspiegelanordnung fur ein Motorfahrzeug, mit 
einem Tragergehause (12) fur den Spiegel (13) und Befestigungseinrich tun- 
gen (16) zu dessen Befestigung am Aufbau des Motorfahrzeugs, welche Befe- 

10 stigungselnrichtungen (16) ein erstes gebdgenes Teil (39) zum Erfassen ei- 
ner ersten Kante (23) des Aufbaus, eine Klaue (41) gegenuber dem era ten ge- 
bogenen Teil (39) zum Erfassen einer zweiten Kante (37) des Aufbaus. wobei 
die erste Kante (23) und die zweite Kante (37) im wesentlichen parallel zu- 
einander sind, und wenigstens eine Schraube (44) umfsiCt, die in einen Ge- 

15 windesitz (47) der Klaue (41) einschraubbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
da3 das erste gebogene Teil (39) an einem Flansch (14) vorgesehen ist, der 
einstuckig mit dem GehSuse (12) ausgebildet ist, wobei die Schraube (44) 
durch ein Loch (46) hindurchgeht, das in dem Rahmen (14) ausgebildet ist f 
welche Klaue (41) ein weiteres gebogenes Teil (42) umfa£t, das in einen 
20 Schlitz (43) eingreift, der in dem Aufbau in einer Position angrenzend an die 
zweite Kante (37) ausgebildet ist. 

2. Spiegelanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daJ3 die 
erste Kante (23) und die zweite Kante (37) an dem oberen Querglied (17) des 

25 Rahmens einer verglasten Tur vorgesehen sind, wobei der Schlitz (42) in 
dem Querglied (17) ausgebildet ist. 

3. Spiegelanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da3 
der Flansch (14) sich im wesentlichen uber die gesamte Breite des Geh&uses 

30 (12) erstreckt, wobei das erste gebogene Teil (39) an einem Vorsprung (38) 
vorgesehen ist, der einstuckig mit dem Flansch (14) ausgebildet ist 

4. Spiegelanordnung nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, da3 die 
erste Kante (23) an einem Flansch (22) des oberen Querglied es (17) vorgese- 

35 hen ist, wobei der Flansch (22) gegen eine Dichtung (26) in der Turfiffnung 
anliegt, wobei das erste gebogene Teil (39) in eine Ausnehmung (27) in der 
Dichtung (26) eingreift. 
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5. Spiegelanordnung nach Anspruch 3 oder 4. dadurch gekennzeichnet, daJ3 
die zweite Kante eine Ecke (37) eines kastenformigen Teils (21) des Quer- 
gliedes (17) umfaJ3t. wobei der Schlitz (43) in dem Teil (21) in einer Position 
angrenzend an eine Dichtung (34) fur das Glas (36) der verglasten Tur vorge- 

5 sehen ist. 

6. Spiegelanordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da£ die 
Klaue (41) wenigstens eine I^ippe (48) zum Anschlagen gegen eine Oberfla- 
che (49) des Vorsprunges (38) und ein Teil (35) zum Anschlagen gegen eine 

10 Wand (52) des Gehauses (12) umfaJ3t, welche Wand (52) mit der Oberflache 
(49) einen Winkel zwischen 60' und 90° bildet. 

7. Spiegelanordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. daJ3 der 
Flansch (14) des Gehauses (12) mit zwei VorsprQngen (38) versehen 1st, de- 

15 ren jeder mit dem ersten gebogenen Teil (39) versehen ist und mit einer 
entsprechenden Klaue (41) zusammenwirkt. 

8. Spiegelanordnung nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet. dafi das 
Gehause (12). der Flansch (14) des Gehauses (12) und die Vorsprunge (38) 

20 aus Kunststoffmaterial gebildet sind, wobei das erste gebogene Teil (39) 
durch einen Metalleinsatz gebildet ist. der in den Vorsprung (38) eingeformt 
ist und sich nach oben zu der Bohrung (46) erstreckt und somlt einen hoch- 
festen Anschlag fur die Schraube (44) bildet. 

25 9. Spiegelanordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. daJ3 die 
Klaue (41) als ein Stuck aus Kunststoflmaterial ausgebildet ist, wobei das an- 
dere gebogene Teil (42) und der Site (47) einstuckig mit der Klaue (41) aus- 
gebildet sind. 

30 10. Spiegelanordnung nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet. daJ5 die 
Klaue (14) als ein Stuck aus Kunststoflmaterial ausgebildet ist. wobei das an- 
dere gebogene Teil (42) und der Sitz (47) einen Metalleinsatz (55) oder (58) 
umfassen. der in das Kunststoflmaterial der Klaue (14) eingebettet ist 


35 


11. Spiegelanordnung nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet. daJ3 der 
Einsatz in der Klaue (41) eine Platte (55) umfaBt. die mit einer gebogenen 
Zunge (42) versehen ist. und eine Gewindebuchse (57). die an der Platte (55) 
befestigt ist und den Sitz (47) bildet. 
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12* Spiegelanordnung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da6 der 
Einsatz in der Klaue (41) als ein Stuck aus geprefltem Material gebildet 1st 
und eine Platte (58) umfafit, die mit einer gebogenen Zunge (42) versehen 
ist, und mit einer Gewindebuchse (49), die den Sitz (47) bildet. 

5 

13, Spiegelanordnung nach Anspruch 4 und einem der Anspruche 5 bis 12, 
bei der ein Satz von elektrischen Drahten (61) zur Steuerung der automati- 
schen Einstellung des Spiegels, die aus dem Gehause (12) austreten, in eine 
Offnung (66) in dem kastenformigen Tell (21) eingefugt werden kann, da- 
10 durch gekennzeichnet, da0 der Flansch (14) des Gehauses (12) mit einer 
Ausnehmung (64) fur den Durchgang der Drahte (61) urn die erste Kante 
(23) versehen ist und eine Lasche (68), ausgehend von der Dichtung (26) fur 
die TurSfTnung, vorgesehen ist zum Schutz der Drahte (61). 

15 14. Spiegelanordnung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daji die 
Lasche (68) mit einer ringformigen Rippe (67) versehen ist, die in die Off- 
nung (66) des kastenformigen Teiles (21) eingreift und mit einer Bohrung 
(70) fur den Durchgang der Drahte (61) versehen ist, welche Lasche (68) im 
wesentlichen L-f5rmig ausgebildet ist zur Anpassung an den Querschnitt des 

20 Quergliedes (17) und Eingreifen in ein Ende der Ausnehmung (64). 





